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(54) In einer Bohrung einer Glasplatte angeordnete Halterung 



(57) Die Erfindung betrifft eine in einer Bohrung (2) 
einer Glasplatte (3) angeordnete zylindrische Halterung 
(1) fur den Anschluss von Anbauteilen, welche ein In- 
nengewinde (4) aufweist. Die Erfindung richtet sich dar- 



auf, dass beide Stirnflachen (5, 6) der Halterung (1) 
fluchtend mit den Oberflachen (7, 8) der Glasplatte (3) 
verlaufen und arn Mantel (9) der Halterung (1 ) zwischen 
den Stirnflachen (5, 6) eine konzentrische Hinterschnei- 
dung (10) angeordnet ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine in einer Bohrung ei- 
ner Glasplatte angeordnete, ein Innengewinde aufwei- 
sende, zylindrische Halterung fur den Anschluss von 
Anbauteilen. 

[0002] Bei den vorgenannten Anbauteilen handelt es 
sich zum Beispiel um Bauteile einer Unterkonstruktion, 
an der die Glasplatte befestigt ist, wobei im Regelfall 
beispielsweise bei der Gestaltung von Fassaden die 
Glasplatten als Verbundglasscheiben ausgebildet sind. 
[0003] Die Erfindung zielt daruber hinaus auch auf 
den Anschluss von Anbauteilen an Einzelglasscheiben 
ab, wobei die Anbauteile mit Bezug auf die Glasplatte 
nur eine bedingte Oder keine tragende Funktion haben, 
beispielsweise auf den Anschluss von Handlaufen, 
Handgriffen und dergleichen. Die Glasplatte kann dabei 
zum Beispiel als stationare Oder mobile Wand, Raum- 
teiler, Duschwand Oder dergleichen verwendet werden. 
[0004] Eine gattungsgemaBe Vorrichtung offenbart 
die DE 39 089 83 A1 bei einem Glasbauelementfur eine 
Ganzglasfassade unter Verwendung einer zwei Einzel- 
scheiben umfassenden Verbundglasscheibe. Zum An- 
schluss an eine Unterkonstruktion weist die innere Glas- 
scheibe eine Bohrung auf, in die ein Schraubverbin- 
dungselement eingesetzt ist, welches sich mit einem 
scheibenformigen Teil zwischen den beiden Einzel- 
scheiben abstutzt. Die auf das Schraubverbindungsele- 
ment einwirkenden Krafte werden so zwangslaufig auf 
die Verbindung der Einzelscheiben ubertragen. 
[0005] Kegelkopfformige Halterungen, die in eine 
Bohrung in der inneren Scheibe einer aus zwei Schei- 
ben bestehenden Verbundglasscheibe eingreifen, sind 
aus der DE 87 016 93 U1 und der WO 96/22443 be- 
kannt, wobei bei der WO 96/22443 zusatzliche Vorrich- 
tungen zur Einbringung eines GieBharzes zur Verbin- 
dung der benachbarten Scheiben und zur Einbettung 
der Halterung vorgesehen sind. Auch hierbei werden 
die auf die Halterung wirkenden Krafte auf die Verbin- 
dung der Einzelscheiben ubertragen. 
[0006] Die EP 0 595 062 A1 befasst sich ebenfalls mit 
dem Anschluss einer Verbundglasscheibe an eine Un- 
terkonstruktion, wobei in einer Sackbohrung der inneren 
Scheibe ein spreizbares Schraubverbindungselement 
verspannt wird. Dabei treten ebenfalls die vorbeschrie- 
benen Nachteile auf. 

[0007] Bei einer Isolierglasscheibe mit Doppelvergla- 
sung gemaB EP 0 552 101 A1 ist es bekannt, die Un- 
terkonstruktion an die innere Scheibe anzuschlieBen, 
wobei Gewindebolzen der Unterkonstruktion en in Boh- 
rungen der inneren Scheibe einfassen, die durch mit- 
einander verschraubbare Muttern unter Zwischenlage 
von Dichtungen verschlossen werden. 
[0008] Die EP 0 647 760 A2 beschreibt ein Befesti- 
gungselement zur Verankerung in insbesondere aus 
Glas bestehenden Platten, bei dem ein Bestandteil der 
Unterkonstruktion bildendes Spreizetement mittels ei- 
nes Spreizkonus in einem eine Hinterschneidung auf- 



weisenden Sackloch der Glasscheibe verankerbar ist. 
Auch hierbei mussen zwangslaufig infolge des Spreiz- 
vorganges Scherkrafte in die Sackbohrung etngeleitet 
werden. 

5 [0009] Durch die DE 1 98 08 628 A1 ist eine Vorrich- 
tung zur Befestigung von Muttern in der Art einer An- 
nietmutter an einer Fahrzeugstruktur bekannt gewor- 
den, bei der die Mutter selbst auBerhalb einer in einer 
Anschlussstruktur vorgesehenen Bohrung angeordnet 
ist und mit einem einstuckig an die Mutter angeformten 
hulsenartigen Verbindungsteil in die vorgenannte Boh- 
rung einfasst. Zur Erzielung einer Axialsicherung kann 
am hulsenformigen Mantel des Verbindungsteiles mit- 
tels eines geeigneten Stauchwerkzeuges ein Bordel- 
rand angeformtsein, derart, dass sich am Verbindungs- 
teil mit Bezug auf die Bohrung in der Anschlussstruktur 
eine Hinterschneidung ergibt. 

[0010] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Halterung 
der eingangs genannten Gattung dahingehend zu ver- 
bessern, dass bei Anwendung, insbesondere von Ein- 
zelscheiben, eine glatte und fluchtende AuBenflache 
der Scheibe unter Vermeidung uberstehender Bauteile 
gewahrleistet ist, dass durch die auf die Halterung wir- 
kenden Krafte keine unzulassigen Spannungen in die 
Scheibe eingeleitet werden und dass mit baulich einfa- 
chen Mitteln eine einfache Montage ermdglicht wird. 
[0011] Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe mit der 
Lehre nach Anspruch 1 . Die dort vorgeschlagene kon- 
zentrische Hinterschneidung der Halterung gewahrlei- 
stet einen zug- und druckfesten Presssitz der Halterung 
innerhalb der Bohrung der Glasplatte, wozu die Boh- 
rung in der Glasplatte komplementar verlaufende Fla- 
chen aufweisen kann. Es besteht jedoch auch die Mog- 
lichkeit, die Bohrung in der Glasplatte zylindrisch aus- 
zubilden und den durch die Hinterschneidung entste- 
henden Hohlraum, beispielsweise mit GieBharz, auszu- 
gieBen. 

[0012] Weitere Merkmale der Erfindung sind durch 
die Unteransp ruche gekennzeichnet. 
[0013] Nach einem besonderen Merkmal der Erfin- 
dung wird die Hinterschneidung durch einen an einer 
Stirnflache der Halterung angeformten Kragen und ei- 
nen an der gegenuberliegenden Stirnflache anformba- 
ren Kragen gebildet. GemaB dieser Lehre kann die Hal- 
terung in Form eines Halbzeuges in das Bohrloch ein- 
gefuhrt und derzweite Kragen mittels eines geeigneten 
Werkzeuges angeformt werden. 
[0014] Hierbei findet bevorzugt als Material fur die 
Halterung entsprechend verfonmbares Aluminium Oder 
entsprechend verformbarer Kunststoff Verwendung. Al- 
ternate kann jedoch die Halterung aus GieBharz beste- 
hen, so dass beide Kragen an die komplementaren Fla- 
chen der Bohrung angegossen werden konnen. 
[0015] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird 
vorgeschlagen, die Halterung konzentrisch mehr- 
schichtig auszubilden, wobei der die Hinterschneidung 
aufweisende Mantel aus Aluminium besteht, das Innen- 
gewinde an einer aus Metall bestehenden Buchse an- 
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geordnet ist und zwischen dem Mantel und der Buchse 
ein GieGharz oder ein elastisches Material vorgesehen 
ist. Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltungsform be- 
steht darin, die Halterung sowohl konzentrisch als auch 
axial mehrschichtig auszubilden, wobei die Hinter- 
schneidung durch einen aus Metall- oder Aluminium ge- 
bildeten Mantel und einem mit dem Mantel verklebten 
oder daran angespritzten Kunststoff gebildet und in den 
Kunststoff eine aus Metall bestehende Buchse einge- 
bettet ist. Die vorbeschriebenen Ausfiihrungsformen er- 
offnen die Moglichkeit, die Buchse bereits in der als 
Halbzeug ausgebildeten Halterung in einer etwas 
schragen Lage einzusetzen oder begrenzt elastisch im 
verpressbaren Mantel zu lagern; dieses Merkmal ist von 
Vorteil, wenn der Anschluss eines Bauteiles nicht ortho- 
gonal zur Oberflache derGlasplatte erfolgen kann oder 
soli. 

[0016] Das fur den Anschluss eines Bauteiles erfor- 
derliche Innengewinde kann wahlweise In einer Durch- 
gangsbohrung oder Sackbohrung der Halterung ange- 
ordnet sein, wobei das Innengewinde in das Material der 
Halterung - beispielswelse Aluminium - unmittelbarein- 
geschnitten sein oder Bestandteil einer in die Halterung 
einsetzbaren Buchse, vorzugsweise einer Metallbuch- 
se sein kann. Der Einsatz einer Metallbuchse bietet den 
Vorteil einer hoheren Festigkeit mit Bezug auf das Ge- 
winde und lasstden Einsatz handelsublichermetrischer 
Schrauben zu. 

[0017] Die Anbauteile konnen zum Beispiel Bauteile 
einer Unterkonstruktion sein, an der die Glasplatte be- 
festigt ist, wobei im Regelfall beispielsweise bei der Ge- 
staltung von Fassaden die Glasplatten als Verbundglas- 
scheiben ausgebildet sind. Die Erfindung ziert daruber 
hinaus auch auf den Anschluss von Anbauteilen an Ein- 
zelglasscheiben ab, wobei die Anbauteile mit Bezug auf 
die Glasplatte nur eine bedingte oder keine tragende 
Funktion haben, beispielsweise auf den Anschluss von 
Handlaufen, Handgriffen und dergleichen. Die Glasplat- 
te kann dabei zum Beispiel als stationare oder mobile 
Wand, Raumteiler, Duschwand oder dergleichen ver- 
wendet werden. 

[0018] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von 
sechs Ausfiihrungsbeispielen naher erlautert. Es zei- 
gen: 

Figur 1 - 4: Ein erstes Ausfuhrungsbeispiel mit in 
das Material der Halterung eingeschnit- 
tenem Innengewinde. 

Figur 5: Ein zweites Ausfuhrungsbeispiel gemaB 

Figur 4 unter Verwendung einer Sack- 
bohrung. 

Figur 6 + 7: Ein drittes Ausfuhrungsbeispiel unter 
Verwendung einer eingesetzten Buch- 



Figur 8: Ein viertes Ausfuhrungsbeispiel mit ei- 



ner geneigt eingesetzten Buchse. 

Figur 9: Ein funftes Ausfuhrungsbeispiel unter 

Verwendung einer elastisch gelagerten 
s Buchse. 

Figur 1 0: Eine konzentrisch und axial mehrschich- 
tige Ausbildung der Halterung. 

10 [0019] Eine allgemein mit 1 bezeichnete Halterung, 
gemaB Figur 1 - 4 besteht beispielsweise aus Alumini- 
um und ist in eine Bohrung 2 einer Glasplatte 3 einsetz- 
bar. Ein Innengewinde 4 ist in die Halterung 1 einge- 
schnitten. In der Figur 1 ist die Halterung 1 als Halbzeug 

15 dargestellt und weist im Bereich einer oberen Stimf la- 
ches einen angeformten Kragen 11 auf. Nach Einfiihren 
der Halterung 1 in die Bohrung 2 wird mittels eines ge- 
eigneten Werkzeuges ein im Bereich der gegenuberlie- 
genden Stimf lache 6 angeordneterzweiteranformbarer 

20 Kragen 12 gegen die entsprechende Komplementarfla- 
che der Bohrung 2, wie in Figur 4 dargestellt, ange- 
presst. Die Stirnflachen 5 und 6 der Halterung 1 verlau- 
fen dabei bundig mit Oberflachen 7 und 8 derGlasplatte 
3. Durch die Ausgestaltung der Kragen 11 und 12 ergibt 

25 sich eine mit 1 0 bezeichnete Hinterschneidung. 

[0020] Das Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 5 ent- 
spricht dem Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 4 mit der 
Ausnahme, dass in Figur 4 eine Durchgangsbohrung 17 
und in Figur 5 eine Sackbohrung 18 vorgesehen ist. 

30 [0021] Im Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 6 und 7 ist 
in den beispielsweise aus Aluminium bestehenden 
Mantel 9 der Halterung 1 eine aus Metall bestehende 
Buchse 13 eingeschraubt, die ihrerseits das Innenge- 
winde 4 aufweist. 

35 [0022] In den Ausfiihrungsbeispielen gemaB Figur 8 
und 9 ist die Halterung 1 konzentrisch mehrschichtig 
ausgebildet, wobei der Mantel 9 in der vorbeschriebe- 
nen Weise aus Aluminium bestehen kann. Zur Anpas- 
sung an nicht orthogonal zur Stimflache 5 oder 6 der 

40 Halterung 1 verlaufende Anbauteile ist die aus Metall 
bestehende Buchse 13 schrag eingesetzt, wobei die 
Sen ragstel lung mit X bezeichnet wurde. Der Zwischen- 
raum zwischen der Buchse 13 und dem Mantel 9 wird 
mit einem GieBharz 14 bereits in der Vorfertigung als 

45 Halbzeug oder wahrend der Montage ausgefullt. 

[0023] Im Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 9 ist zwi- 
schen dem Mante! 9 und der Buchse 13 ein elastisches 
Material 15, beispielsweise ein begrenzt nachgiebiger 
Gummi eingesetzt. 

50 [0024] Figur 1 0 zeigt in einem weiteren Ausfuhrungs- 
beispiel eine konzentrisch und axial mehrschichtige 
Ausbildung einer Halterung 1 . Die Halterung 1 weist da- 
bei einen AuBenmantel 9 aus Metall auf, in dem eine 
ebenfalls aus Metall bestehende Buchse 13 eingesetzt 

55 1st, wobei der Zwischenraum zwischen dem Mantel 9 
und der Buchse 1 3 durch einen angespritzten Kunststoff 
1 6 ausgefullt wird, der gleichzeitig auch den in der Bild- 
ebene oberen Kragen 11 bildet. 
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Bezugszeichenliste 
[0025] 

1 Halterung 

2 Bohrung 

3 Glasplatte 

4 Innengewinde 

5 Stimflache 

6 Stimflache 

7 Oberflache 

8 Oberflache 

9 Mantel 

10 Hlnterschneldung 

1 1 angeformter Kragen 

12 anformbarer Kragen 

13 Buchse 

14 GleBharz 

15 elastisches Material 

16 Kunststoff 

17 Durchgangsbohrung 

18 Sackbohrung 
X Schragstellung 



Patentanspriiche 

1. In einer Bohrung (2) einer Glasplatte (3) angeord- 
nete, ein Innengewinde (4) aufweisende zylindri- 
sche Halterung (1) fur den Anschluss von Anbau- 
teilen, dadurch gekennzeichnet, dass beide 
Stirnflachen (5, 6) der Halterung (1) fluchtend mit 
Oberflachen (7, 8) der Glasplatte (3) verlaufen und 
am Mantel (9) der Halterung (1 ) zwischen den Stirn- 
flachen (5, 6) eine konzentrische Hinterschneidung 
(10) angeordnet ist. 

2. Halterung nach Anspruch 1 dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Hinterschneidung (1 0) durch ei- 
nen an einer Stimflache (5) der Halterung (1 ) ange- 
formten Kragen (11) und einen an der gegenuber- 
liegenden Stimflache (6) anformbaren Kragen (12) 
gebildet ist. 



zeichnet, dass der die Hinterschneidung (1 0) auf- 
weisende Mantel (9) aus Aluminium besteht, das In- 
nengewinde (4) an einer aus Metall bestehenden 
Buchse (13) angeordnet ist und zwischen dem 
5 Mantel (9) und der Buchse (13) ein Gief3harz (14) 
oder ein elastisches Material (15) vorgesehen ist. 

7. Halterung nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Halterung (1) 

io konzentrisch und axial mehrschichtig ausgebildet 

ist. 

8. Halterung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Hinterschneidung (1 0) durch ei- 

15 nen aus Metall oder Aluminium gebildeten Mantel 
(9) und einem mit dem Mantel (9) verklebten oder 
daran angespritzten Kunststoff (16) gebildet und in 
den Kunststoff 16 eine aus Metall bestehende 
Buchse (13) eingebettet ist. 

20 

9. Halterung nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Innengewinde 
(4) in einer Durchgangsbohrung (1 7) oder Sackboh- 
rung (18) der Halterung (1) angeordnet ist. 

25 

10. Halterung nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Innengewinde 
(4) in das Material der Halterung (1) eingeschnitten 
ist. 

30 

11. Halterung nach einem der Anspruche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Innengewinde 
(4) in einer in das Material der Halterung (1) ein- 
setzbaren Buchse (13), vorzugsweise einer Metall- 

35 buchse, angeordnet ist. 

12. Halterung nach einem der Anspruche 1 bis 11 , da- 
durch gekennzeichnet, dass die Halterung (1) in 
Glasplatten (3) angeordnet ist, die als Fassaden- 

40 element, stationare oder mobile Wand, Raumteiler, 
Duschwand oder dergleichen einsetzbar sind. 



3. Halterung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, dass die Halterung (1) aus einem 
plastisch verformbaren Material wie Aluminium 
oder Kunststoff besteht. 



4. Halterung nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- so 
durch gekennzeichnet, dass die Halterung (1) 
aus GieBharz (14) besteht. 

5. Halterung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Halterung (1) 55 
konzentrisch mehrschichtig ausgebildet ist. 

6. Halterung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
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